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1. Vorrichtung zum Transportieren und reibungs- 
freien und lagegenauen Ablegen von schwierig zu 
manipulierenden Gegenstanden von einem durch 5 
eine Auflage abgestutzten und uber Umlenkrollen 
diese straff gespannt umschlingenden Transport- 
band auf eine darunter angeordnete feste oder 
bewegfiche Abiegestelle durch schnelles horizonta- 
les ZurQckziehen der Auflage, dadurph ge- 10 
kennzeichnet, daB mehrere gleiche mobile 
Ablege-Einheiten — bestehend aus je einer Auflage 
(3) mit Umlenkrollen (2) und dem diese umschlingen- 
den Transportband (1) mit die Bandenden verbin- 
dendem SchloB (21) — in einem geschlossenen is 
Fuhrungsjystem (29), das Magazine (37) fur beladene 
Ablege-Einheiten und Magazine (38) fur leere 
Einheiten als Zeitpuffer aufweisen kanru mit Hilfe 
von gesteuerten Antrieben (30, 31) in horizontaler 
und mit Hilfe von gesteuerten Hebevorrichtungen 20 
(32, 33) in verukaler Richtung im Kreislauf ohne 
relative Verschiebung zwischen Transportband (1) 
und Auflage (3) gleichzeitig transportierbar siiid und 
daB eine solche relative Verschiebung beliebig durch 
eine das transportband (1) am SchloB (21) 25 
festhaltende ausklappbare Sperre (35) und einen die 
Auflage (3) horizontal verschiebenden mechanisch 
auslosbaren zusatzlichen Antrieb (34) oder durch 
einen angetriebenen Schieber (36) herbeifOhrbar ist, 
der uber das SchloB (21) das Transportband (1) auf 30 
der gegen eine Endlage des Fuhrungssystemes (29) 
anliegenden Auflage (3) retetiv verschiebt (F i g. 16, 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das geschlossene Fuhrungssystem (29) 35 
aus zwei oder mehreren ubereinander und ggf. auch 
rech twinklig zueinander angeordneten horizontalen . 
GeradfOhrungen mit Endlagenbegrenzung fOr je- 
weils mindestens eine Ablege-Einheit besteht, deren 
Transportband (t) uber das SchloB (21) mit einem 40 
gesondert gefuhrten mechanisch angetriebenen 
Schlitten (22) nebst Mitnehmer (23) verbunden ist 
(Fig. 11. 15). 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein niveaugletcher Obergang FOr das 45 
Transportgut zwischen zwei Ablege-Einheiten, die 
bis auf einen geringen . Spalt zwischen ihren 
Umlenkrollen (2) zusammengefQhrt wurden, da- 
durch erzielt wird, daB beide Transportbander (1) 
uber ihre Schlosser (21) von gefQhrten Schlitten (22) 50 
bei festgehaltenen Auflagen (3) gleichzeitig mit 
synchroner Geschwindigkeit horizontal verschoben 
werden. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Auflage (3) einer Ablege-Einheit 55 
durch eine ausldsbare Sperre (24) oder Einhange- 
sperre (26) gegeri die Kraft einer gespannten Feder 
(5) bis zu einem gewQnschten Zeitpunkt uber einer 
Abiegestelle festgehalten werden kann. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekehn- 60 
zeichnet, daB als Antrieb Fur Schlitten (22) ein 
elektrischer Drehfeldmagnet mit Riementrieb oder 
ein elektrischer Linearmotor dient die den Schlitten 
sowohl in gewunschte Endlagen Ziehen als auch don 
gegen Anschlage festhalten konnen. 6* 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB das Transportband (1) von 
seitlich angeordneten feststehenden Klemmvorrich- 



tungen (12, 13) wechselweise am oberen oder 
unteren Trumm festgehalten werden kann. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umlenkrollen (2) in ihrer gesamten 
Lange oder teihveise von einem prismatischen oder 
halbrunden Profil (14) gleitend abgestutzt werden. 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Trans- 
portieren und reibuhgsfreieh und lagegenauen Ablegen 
von schwierig zu manipulierenden Gegenstanden von 
einem durch eine Auflage abgestutzten und uber 
Umlenkrollen diese straff gespannt umschlingenden 
Transportband auf eine darunter angeordnete feste 
oder bewegliche Abiegestelle durch schnelles horizonta- 
les ZurQckziehen der Auflage. 

Bei meehanisienen Produktionsabiaufen mit automa- 
tischen Maschinen, z. B. Verpackungsmaschinen, sind 
Gegenstande von auBerhalb einer Maschine her zur 
Annahme oder ersten Arbeitsstation derselben einzu- 
fuhren und/oder von einer Station zur nachsten Station 
(innerhalb einer Maschine oder innerhalb eines 
automatisierten Arbeits- oder Transportprozesses) 
regelmaBig hinzutransportieren. 

Ein Problem bildet hierbei die konstruktive Ausbil- 
dung des nicht niveaugleichen Obergangs von der einen 

— mehr oder weniger schnell bewegten — Forderein- 
richtung auf eine andere, feststehende oder in 
Bewegung befindliche und von der ersten Forderein- 
richtung unabhangige Abiegestelle. Bei Qblichen Trans- 
porteinrichtungen (z. B. Rollenbahnen oder Bandtrans- 
porteure) besteht eine Beschrankurig auf Transportgu- 
ter, welche ein Schfltten, Abkippen oder Abgleiten unter 
nicht exakt kontrollierbaren Lageanderungen zulassen. 
Wird dagegen eine Obergabe des Transportgutes ohne 
Lageanderung auf eine exakt begrenzte Ablageflache 
oder einen Behalter verlangt, so gelingt dies nur durch 

— dem Transportgut speziell angepaBt — GleitfQhrun- 
gen, Verschiebeeinrichtungen oder mechanische Greif- 
organe. Aber auch hierbei liegen Einschrankungen vor: 
die. Ware muB eine entsprechende Festigkeit, Konsi- 
stenz und Formgenauigkeit besitzen, um auBeren 
mechanischen Beanspruchungen durch Reibung, Druck 
oder StoB ohne unerwunschte Veranderungen widerste- 
hen zu konnen und ein storungsarmes Funktionieren zu 
gewahrleisten. AuBer einer Beschrankung auf geeignete 
Trahsportgflter ist fast immer dabei eine zusitzliche 
mechanische Beanspruchung derselben gegeben und 
Mittel zur Ldsung solche r Probleme sind jeweils nur in 
angepaBten Spezialkonstruktionen zu suchen. 

Schwierig manipulierbare Waren automatisch zuzu- 
fuhren. bildet daher hSuflg ein ungelostes Problem und 
man muB die Obergabe an einer gut zuganglichen, 
unfallsicher geschUtzten Stelle durch Bedienungsperso- 
nen manuell ausfuhren. Die Maschine selbst muB mit 
Transportstationen wie Behalter oder Schalen in 
groBerer Anzahl — mit genauer Teilung auf einer 
umlaufenden Scheibe, Trommel oder Kette angeordnet 

— ausgerustet sein, deren Aufgabe es ist. die einmal 
manuell in die richtige Lage gebrachte eingefiihrte 
Ware den einzelnen Arbeitsstationen exakt vorzulegen. 
Selbst an sonst vollautomatischen Verpackungsmaschi- 
nen ist die (auch oft hygienisch bedenkliche) manuelle 
Beschickung tiblich. wenn es sich um Warcn wie z. B. 
Wursiaufschnitt, Fischfilet o. a. handelt, fur die wegen 
ihrer Klebrigkeit und Weichheit weder Gleiten. 
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Abschieben oder mechanische Greifer in Frage 
kommen. Da Transportsystemc mit Trommeln oder 
Transportketten mit Prazision fur Dauerbetrieb ausge- 
fuhrt werden musseii, bedeuten Formatwechsel kost- 
spielige Austauschteile. Montagekosten und Produk- 
tionsausFalL 

Eine for den beabsichtigten Zweck bekannte Ldsung 
besteht darin, daB die abzulegende Ware auf einen 
Schieber, der sich fiber der Ablagestelle beflndet, 
gebracht wird Der Schieber wird dann unter der Ware 
rasch fortgezogen, so daB diese durch freien Fall auf die 
Unterlage gelangt Hierbei liegt eine Beschrankung auf 
feste, nicht klebende Transportgfiter .vor, deren 
Unterseite einer gewissen Reibung ausgesetzt werden 
darf. AuBerdem muB die Ware durch Gegenhalter 
abgestiitzt werden, damit sie nicht etwa durch den 
Schieber mit zurfickgenommen wird. Es ist klar, daB 
dieses Prinzip fur z. B. Fleischwarenaufschnitt untaug- 
lich ist FQr Oberfuhrungen derartiger Produkte sieht 



freien Einwirkung auf Anordnung, Lage, Kollektion des 
Transportgutes und Wahl des Annaiimezeitpunktes, in 
der Mdglichkeit, aus Eiiizelprodukten Reihen oder 
Kolonnen als z. B. Packschema zu positionieren und 
5 um^ekehrt, in einer beliebigen Transportierbarkeit auch 
fiber groBe Entfernungen und innerhalb freief Zeitrau- 
me (Zeitpuffer und Bevorratung) und schlieBIich bei der 
Prazision der Ablage an beliebigen Stellen nach Wahl 
und exakter Bestimmung des Ablege-Zeitpunktes, 
io wodurch unterschiedlichem TaktverhaJten vor- und 
nachgeschalteter Maschinen Rechnung getragen wird 
Zur Ldsung dieser Aufgabe wird eine dem eingangs 
erwahnten Zweck dienende Vorrichtung erfindungsge- 
maB derart gestaltet, daB mehrere gleiche mobile 
15 Ablege-Einheiten — bestehend aus je einer Auflage mit 
Umlenkrollen und dem diese umschlingenden Trans- 
portband mit, die Bandenden verbindendem SchloB — 
in einem geschlossenen Ffihrungssystem, das Magazine 
fur beladene und leere 



Einheiten als Zeitpuffer 

eine bekannte Anordnung (SE-PS 2 23 269) vor, daB das 20 aufweisen kann, mit Hilfe von gesteuerten Antrieben in 

Transportgut auf eine Gabel gelegt wird und von einer horizontaler und mit Hilfe von gesteuerten Hebevor- 

- zwischen den Zinken derselben von unten herkom- richtungen in vertikaler Richtung im FCreislauf ohne 

menden — Transportgabel fibernommen und an relative Verschiebung zwischen Transportband und 

anderer Stelle in umgekehrter Weise durch Absenken Auflage gleichzeitig transportierbar sind und daB eine 

auf eine entsprechende Gabel gelegt wird Auch konnen 25 solche relative Verschiebung beliebig durch eine das 

in diesem Falle horizontale Bewegungen zur Abnahme- Transportband am SchloB festhaltende ausklappbare 

stelle hin und von der Abnahmestelle weg und auch Sperre und einen die Auflage horizontal verschiebenden 

zwischen diesen dadurch erzteit werden, daB an die mechanisch ausldsbaren zusStzlichen Antrieb oder 

Transportelemente aus schmalem Band Schnur oder durch einen angetriebenen Schieber herbeifOhrbar ist, 

Ketten mit parallelen Strangen aufbaut, zwischen 30 der fiber das SchloB das Transportband auf der gegen 



welchen gabelformige Transportelemente vertikal und 
horizontal beweglich angeordnet sind Solche Vorrich- 
tungen sind mit gewissen Einschrankungen hinsichtlich 
Prazision und Arbeitsgeschwindigkeit auch fur klebrige 
Produkte brauchbar, jedoch verbleibt das Trennen von 
der letzten Ablagestelle ein Problem, das nur mit 
besonderen Mitteln zu idsen ist 

Bekannt sind aus anderen Anwendungsbereichen 
Transporteure mit kontinuierlich angetriebenen Endlos- 
bandern, die fiber feste und bewegliche Umlenkrollen, 
bei gespanntem Transportband, eine Anderung der 
Gesamtlange ermoglichen (DE-OS 15 56 022), wodurch 
ein Transportgut in eine Lage oberhalb einer Ablege- 
stelle gebracht werden kann. Wird das obere Trumm 

festgehalten und die vordere horizontal bewegliche 45 DrauFsicht eine~ Abiege-Einheit mit Endlosband 15r 



eine Endlage des Fuhrungssystems anliegenden Auflage 
relativ verschiebt 

Anhand schematischer Zeichnungen wird die Erfin- 
dung durch AusfOhrungsbeispiele im folgenden naher 
35 erlautert 

Fig. 1 zeigt in perspektivischer Darstellung das 
Ablegeprinzip, 

Fig. 2 zeigt in vereinfachter Zeitenansicht eine 
Transportablege-Einheit mit angetriebenem Endlos- 
«o band, 

F i g. 3 zeigt eine Ausfuhrungsvariante zu F i g. 2, 
Fig. 4 zeigt perspektivisch die Abstfitzung der 
Umlenkrollen, . 
Fig. 5, 6 zeigen schematisch in Seitenansicht und 



Umlenkrolle zurfickgezbgen (DE-AS 12 07 304), so ist es 
zwar moglich, auch nasse oder klebrige Produkte der 
Ablegestelle zuzufuhren, jedoch sind weder eine 
ausreichende Ablegegenauigkeit noch hohere Arbeits- 
geschwindigkeiten zu erreichen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung — in 
verschiedenen Ausffihrungsformen — zu schaffen, 
welche unterschiedlichste, vorwiegend schwer manipu- 
lierbare Waren fiber eine feste oder bewegliche 



Ablegestelle befordert und sie dort ohne Reibung an der 55 Ablege-Einheit, 



wechselseitige Klemmung, 

Fig. 7 zeigt ahnlich Fig. 2 eine Ausffihrung mit 
Endlosband, das von einem Fremdtransporteur ange- 
trieben wird, 

50 Fig. 8, 9, 10 zeigen, Beispiele fur zweckmSBige 
Obergange, 

Fig. II zeigt schematisch eine Ablege-Einheit nebst 
Betatigung, 

Fig. 12, 13, 14 zeigen Arbeitsstellungen einer 



Unterseite und seitliche Druckbeanspruchung, ohne 
Greifersysteme oder andere Obergangshilfsmittel, lage- 
genau und schonend bei hohen Transportgeschwindig- 
keiten bzw. kurzen Taktzeiten ablegt, wobei mehrere 
gleiche Ablege-Einheiten gleichzeitig in Ffihrungssyste- 
men im Kreislauf transportierbar sind. 

Die Vorteile der erfindungsmaBigen Vorrichtung, die 
sich aus der Kombination der Konstruktionsmerkmale 
und der simultan erfrlgsnden Positionier- und Trans- 



von 



Fig. 15 zeigt schematisch die Anordnung 
Ablege-Einheiten in zwei Ebenen fibereinander, 

Fig. 16 zeigt schematisch ein geschlossenes Kreis- 
lauf-System fflr simultanes Transportieren mehrerer 
*o Ablege-Einheiten, 

Fig. 17 zeigt ahnlich Fig. 16 ein offenes Kreislaufsy- 
stem mit Magazinen fflr leere und beladene Ablege-Ein- 
heitrn. 



t , , Fig. 1 zeigt ein Band 1. welches fiber eine 

port-Manipulation mehrsrer gleicher Ablege-Einheiten 65 Umlenkrolle oder Kante 2 geffihrt und auf geeignete 

erzielen lassen, liegen - bei voller Erffillung der Weise auch bei horizontaler LageverSnderung der 

Zweckbestimmung - besonders in der von auBen - Umlenkrolle oder -kante gespannt bleibt Die Umlenk- 

ohne Berfihrung des Tfartsportgutes selbst - moglichen rolle ist an der Stiniseite einer horizontal beweelichen 
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Auflage 3 angeordnet welche als AbstQtzung des auf 
der Oberseite des Bandes befindlichen Transportgutes 4 
dient Wird die Auflage 3 mit hinreichend hoher 
Geschwindigkeit durch eine Kraftquelle 5 zurflckgezo- 
gen, so wird das Transportgut seiner Unterstutzung 5 
beraubt und kann in freiem Fall ohne stdrende seitliche 
LageverSnderung auf die darunter befindiiche feste 
oder be wegliche Ablegesteile 6 gelangen. 

Fur eine praktische Ausfdhrung einer Vorrichtung 
wird (Fig. 2) davon ausgegangen, daB das Band 10 
zugleich als Transportmiltel bis oberhalb def Ablege- 
steile dient, indem es z. B. durch eine Antriebsrolle 7 
yorwSrts bewegt wird. Die Kraftquelle 5, welche die 
mechanisch gefuhrte Auflage 3 samt ihrer Umlenkrolle 
2 im gewunschten Augenbiick rasch zuruckzieht kann 15 
mechanisch, pneumatisch, hydraulisch oder elektroma- 
gnetisch arbeiten. FOr eine gleichbleibende Spannung 
im Transportband sorgt eine unterhalb der Auflage 3 an 
dieser befestigte Umlenkrolle S und eine fest im Gestell 
gelagerte Umlenkrolle 9. (Statt die untere Umlenkrolle 20 
8 an der beweglichen Auflage 3 zu befestigen, kann 
dieselbe auch unabhSngig gefQhrt werden und eine 
Feder (Fig. 3) oder pneumatische Feder dafflr sorgen. 
daB das Transportband zusammen mit der Auflage 3 aus 
dem Ablegebereich verschwihdet). 2 5 
* Der Moment des Ablegens kann z. B. durch Fotozelle 
oder Endlagenschaher 10 bestimmt und ausgelost 
werden. Da die sehr rasche gegenlaufige Horizontalbe- 
wegung der Auflage 3 das nach.vorn in Bewegung 
befindiiche Band somit »unterlaufen« kann imd auch ein 30 
Wiedervorgehen der Auflage nebst ihren -beiden 
Umlenkrollen v61lig unabhangig von Antrieb und 
Spannung des Transportband es erf olgen kann, ist 
sowohl eine intermittierende als auch eine kontinuierli- 
che Arbeitsweise mogiich. Bei unterbrochenem Bandan- 35 
trieb ist eine Bremse 11 vorgesehen, die eine 
unerwunschte Verschiebung des oberen Bandtrums 
bzw. dec darauf befindlichen Transportgutes im 
Augenbiick des Ablegens verhindert Die Vorrichtung 
kann beliebig lang ausgefuhrt werden. Hierbei sorgt 40 
eine Gleitplatte 15 fur eine Abstutzung des beladenen 
Transportbandes. Die zuruckgezogene Auflage 3 
verschwindet zum groBten Teil unter dieser Gleitplatte. 

GemaB Fig.5 und. 6 besteht eine Ausfuhrung der 
Erflndung darin, daB die Auflage 3 aJs durchgehende 45 
Flache von einem horizontal mechanisch gefuhrten, 
beweglichen Gestell getragen wird. Ober die an beiden 
Enden angeordneten Umlenkrollen oder Kanteh 2 ist 
em endloses straff gespanntes Transportband gefuhrt 
Die durchgehende Auflage 3 besitzt seitliche Ausspa- so 
rungen. die der Hubiange entsprechen. In diesen sind 
zwischen oberem und unterem Trum des Bandes als 
Klemm vorrichtung feststehende Gegenhalter 12 an- 
geordnet, die zusammen mit der Gestellfuhrung an 
einem Stativ oder an der zu beschickenden Maschine 55 
befestigt sind. Gegenuber den Gegenhaltern 12 sind 
oberhalb des oberen und unterhalb des unteren 
Bandtrums miteinander verbundene, vertikal beweglich . 
gefuhrte Klemmstucke 13 angebracht Wird ein 
Gegenstand auf das hintere Ende des Bandes gelegt, bei 60 
vol! zuruckgefahrener Auflage 3, und wird das untere 
Trum des Bandes durch die KJemmvorrichtung 12/13 
festgehalten. so erf ah rt der Gegenstand einen Trans- 
portweg. der dem doppelten Vorschub von Auflage 3. 
entspricht . Wird bei Erreichung der gewunschten 65 
Position die Auflage gestoppt die Klemmung der 
Bandunterseite geldst und dafur die Oberseite ge- 
klemmt und die Auflage rasch zuruckbewegt, so gelangt 



der Gegenstand wie oben beschrieben durch freien Fall 
auf die Ablegesteile. 

Um die Fallhdhe gering zu halten, ist ein kleiner 
Durchmesser der Umlenkrolle. 2 * erwiinscht Eine 
Durchbiegung der Rolle auch bei groBer Bandbreite 
wird dadurch verhindert, daB diese von einer prisma- 
tisch profilierten Gleitschiene 14, welche die Stirnseite 
der Auflage 3 bilden kann. abgestutzt wird (F i g. 4). 

GemaQ F i g. 7 kann ein fibergangsloser Transport der 
abzulegenden Gegenstande, z, B. von einem fremden 
Transportband auf die Vorrichtung, dadurch erfolgen, 
daB ein entsprechend veriangertes endloses Band zur 
Anwendung kommL Der Antrieb des Bandes kann 
damit auch von dem fremden Band in den gewunschten 
Geschwindigkeiten oderTaktschritten erfolgea 

Nach F i g. 8 und 9 ist es mogiich, die Vorrichtung mit 
Hilfe einer kleinen Umlenkrolle 16 an die Obergangszo- 
ne eines fremden Transportbandes sehr dicht heranzu- 
fuhren, ohne dieses zu beriihren. Das fremde Band 
treibt, wie oben geschildert, das Transportband der 
Ablagevorrichtung an, z.B. uber Kettantrieb 17 und 
Freiiauf 18. Hat ein vom fremden Bandtransporteur o. a. 
herangefuhrter Gegenstand den Obergang passiert, so 
kann die Antriebsrolle 7 in TStigkeit gesetzt werden und 
der Gegenstand — z, B. unabhSngig von Schrittschal- 
tun^en des fremden Transporters — rasch zur. 
Ablegesteile befordert werden, (Eine Variante besteht 
darin, den fremden Bandtransporteur mit einem 
veriangerten endlosen dunnen Transportband zu 
versehen, welches uber die Umlenkrolle 19 gefuhrt r wird 
und so eine enge Obergangsstelle zur Ablegevorrichr 
tung ermoglicht.) ' . 

GemaB Fig. 10 kann aus GrOnden der Maschinen- 
Aufstellung ein fremder Bandtransporteur schrag 
geneigt von oben oder von unten die Ware zur 
Ablegevorrichtung heranfuhren. Die Winkelanpassung 
der Ubergangsstelle in die Waagerechte erfolgt durch 
Bandumlenkung Ober zwei prismatisch abgestQtzte und 
eine dritte, dazwischenliegende, in Oblicher. Weise 
gelagerte Umlenkrolle 20, die fGr die Reinigunjgszwecke 
Ieicht zuganglich angeordnet ist 

Fig. 11 zeigt eine AusfOhlung, bei welcher die 
horizontal leichtgangig gefOhrte Auflage 3 von einem 
Band 1 uber die Umlenkrollen 2 umschlungen ist Das 
die Bandenden verbindende einstellbare SchloB 21 wird 
von einem gesondert geffihrten, zwischen zwei Endla- 
gen mechanisch beweglichen Schlitten 22 gehalten. Hier 
transportiert zunSchst der Schlitten 22 mit seinem 
Mitnehmer 23 die Auflage 3 in ihre vordere Endlage 
gegen die Federspannung bzw. Kraftquelle 5. Eine 
Sperrklinke 24 halt die Auflage 3 fest wenn der 
Schlitten 22 wieder zuriickbewegt wird und unter 
Mitnahme des Schlosses das Band soweit zurQckfuhrt 
daB ein Transportgut Platz firidet Nach Auslpsen der 
Sperre 24 — zum gewunschten Zeitpunkt — gelangt das 
Transportgut auf die Ablegesteile 6 undjder Zyklus 
wiederholt sich. Wie Fig. 12, 13 und 14 zeigen, ist es 
mogiich, durch mehrere Schritte des Transportbandes, 
d. h. durch uber Anschlage begrenzte Schrittbewegun- 
gen des Schlittens 22 zu bewirken, daB Einzelstucke, 
z.B. Wurstscheiben, in gefacherter Form zu einer 
Portion gesammelt und erst dann abgelegt werden. 

*Wie in Fig. 15 gezeigt.kann die Ablegesteile 6 
unterhalb einer Annahme- bzw. Portionierstatidn (gem^ 
Fig. 11) aus einer weiteren gleichartigen Vorrichtung 
bestehen, die den Abtransport der Portion oder Ware in 
jede beliebige Richtung hin ausfuhrt und nach 
Positionierung — zum gewunschten Zeitpunkt — 
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mechanisch odor elektromagnetisch ausgeldst — ablegt. 
Diese Anordnung ermoglicht vorteilhaft das Abnehmen 
des Packgutes im Rhythnius einer Fremdmaschinc ! 
(/. B. einer Aufschnittschneidemaschine) und das Able- 
gen im Arbeitstakt einer Fremdmaschine II (z. B. einer 
Verpackungsmaschine) bzw. auf Abruf bei freiwerden- 
der Ablegestelle. Hierzu ist der — zwischen seinen 
Endlagen verschiebbare (angetriebene) — Schlitten 22 
mit einer Einhangesperre 26 ausgeriistet. Am anderen 
Ende der FQhrung fQr Auflage 3 und Schlitten 22 ist eine 
Auslosevorrichtung 27 verschiebbar angeordnet, welche 
die Einhangesperre 26 im gewunschten Zeitpunkt 
offnet, so daO die Auflage 3 durch die Feder 5 
zunickgezogen wird. AnschlieBend fahrt der Schlitten 
22 unter Mitnahme der Auflage 3 Ober das darum 
herumgefuhrte Band 1 in seine rechte Endlage zurQck, 
wobei schon nach Auftreffen der Auflage 3 gegen deri 
festen Anschlag 28 ein Verschieben des Bandes in 
Ausgangsposition erfoIgL 

Die erfindungsgemaBe Ausfuhrung nach Fig. 16 
zeigi ein geschlossenes Fuhrungssystem 29, in welchem 
sich mehrere gleiche Auflagen 3 mil ihren Banderrt 1 
und Schlossern 21 horizontal und vertikal angetrieben 
simultan bewegen konnen. Eine in Ausgangslage 
beladene Auflage 3 wird durch ein Transportsystem 30 
zur Absenkstation 33 gefiihrt und dort in die untere 
Position gebracht In dieser stiitzt eine ausklappbare 
Sperre 35 das SchloB 21. Ein mechanischer, auslosbarer 
Antrieb 34 (z. B. eine gespannte Feder), kann im 
gewQnschten Zeitpunkt die Auflage zuruckstoBen. Nach 
Abruf des Transportgutes sorgt der ROcktransporteur 
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3 1 nach Offnen der Sperre 35 fur ein ZurOcktransportie- 
ren der Auflage. Ein angetriebener Schieber 36 sorgt fQr 
die Riickfuhrung des Schlosses 21, und Bandes 1 in 
Ausgangslage und die Hubeinrichtung 32 bringt die 
5 Auflage an die Annahmestelle zuriick. 

Wie in Fig. 17 schematisch gezeigt, kann die 
beschriebene Anordnung durch Magazine 37 (fur 
beladene Einheiten, welche auf den Abtransport warten 
mussen) und mil Magazin 38 (fur leere Einheiten, die 
io unterhalb der Annahmestelle bereit stehen) ausgeriistet 
werden. Diese AusrOstung ermdglicht ferner das 
Zusammenkoppeln mehrerer solcher unabhangiger 
Systeme Ober Weichen oder Querverbindungen, so daB 
sich der Standort der beladenen oder leeren Ablege- 
15 Einheiten innerhalb eines verzweigten Transportsyste- 
mes nur nach Bedarf bzw. Kapazitat der einzelnen 
Annahme- und Ablegestellen rich ten kann. 

AuBer den schon erwahnten ergeben sich fiir 
erfindungsgemaBe Transport- und Ablegevorrichtun- 
20 gen z. B. folgende weitere Anwendungsgebtete: 

Beschickung von Ofen oder heiBen Badera; Stapeln von 
Scheiben, Stucken oder Blattern; Beschichten; Beladen 
yon Paletten usw. nach Packschema; Dosieren von 
StOck- und SchQttgut; Aufldsen von transportgutkolon- 
25 nen oder Reihen zu Einzelstucken oder Portionen 
undumgekehrt: 

Sammeln und geordnetes Zusammenfuhren von einzel- 
nen StQcken oder Portionen von verschiedenen 
Annahmestationen, Obergabe an Sammeltransportban- 
30 der und schlieBIiche Einfiihmng in automatisierte 
Arbeitsprozesse. 
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